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FLEXIBLE PACKAGING

ZLOZENIE
PET 12 um + AL 12 pm + HDPE 75 pum BIELA
Popis Hmotnost (g/m?) Hrubka (um)
PET POLYESTER 17,3 12
Lepidlo DvojzloZkové laminovacie lepidlo 1,8-2,2 2,0
AL HLINIK 32,4 12
Lepidlo DvojzloZkové laminovacie lepidlo 1,8-2,2 2,0
PEHD biely POLYETYLEN VYSOKEJ HUSTOTY, BIELY 71,2 75
TECHNICKE VLASTNOSTI
VLASTNOST JEDNOTKA METODA SKUSKY HODNOTA TOLERANCIA
HRUBKA (s lepidlom) mikrén / 103
. N +10%
HMOTNOST (s lepidlom) &/m Giflex & 1 124,9
VYNOS m?/kg Vypocditané 8
ODOLNOST VOCI DELAMINACII PE N/15 mm ASTM F 904-98 22
PEVNOST V TAHE
. N/15 mm
M.D. (smer stroja) ASTM D 882 237
. N/15 mm
C.D. (priec¢ny smer) >39
PEVNOST SPOJA N/15 mm ASTM F 88 235
/

WVTR (rychlost prenosu vodnej pary) (38 °C, 90 %

(ry P ipary) ( ; e/m*za 24 hodin ASTM F 1249-06 <0,1
relativnej vihkosti)
OTR (rychlost prenosu kyslika) (23 °C, 0 ;

em3/m2 75 24 hodin ASTM D 3985-05 <0,1

% relativnej vihkosti)
CoF (koeficient trenia) PE na PE / ASTM 1894 0,20-0,40

SPOSOB SPRACOVANIA
Rezanie a navijanie na cievky v rdmci baliaceho planu sa vykonava podla Specifikacii zakaznika.
Spoloénost Poplast vyZzaduje, aby zakaznik oznamil kazdd zmenu vo svojich baliacich linkach, ktord méze ovplyvnit spravne pouzitie materialu.

BALENIE

KaZda cievka je navinutd na jednorazovom valci, ktorého dika zodpoveda rozmeru pasky, a je oznafena tak, aby bola zaruéena uplna vysledovatelnost
vyrobku. Kazda cievka je chranena vhodnym materidlom. Cievky sa prepravuju na paletach EPAL, pricom sa dba na to, aby boli oddelené od ostatnych paliet
féliou s takou hrubkou, ktord zabrani ich poskodeniu. Materidl je usporiadany tak, aby nevycnieval za okraj palety, a je zabaleny do strecovej félie, ktora
zabranuje akémukolvek pohybu. Podmienky balenia su vidy dohodnuté so zakaznikom.

PODMIENKY SKLADOVANIA
Spoloénost Poplast odporuda:
. Teplota okolia pri skladovani: 15 az 30 °C

. Palety nesmu byt naskladané jedna na druhd
. Materidl privezte do vyrobnej oblasti 24 hodin pred pouZitim.
Materidl si zachovava svoje vlastnosti priblizne 6 mesiacov od datumu vyroby.

HYGIENA A KONTAKT S POTRAVINAMI

Material je vhodny na styk s potravinami na vnatornej strane (nepotlaéenej) a spifia poziadavky eurépskych smernic. Material sa skladuje, manipuluje s nim a
spracuva v stlade s postupmi integrovaného systému riadenia Poplast Quality — Environment a BRCGS PACKAGING (medzinarodna norma pre obaly a obalové
materialy).

POZNAMKA

Udaje uvedené v tomto dokumente sliiZia ako véeobecné informécie. Uvddzaju mozné pouZitie vyrobku. Tieto informécie vychédzaju z nasich poznatkov v
case publikdcie, ktoré ¢erpame aj z technickych informédcii od nasich doddvatelov. Upozorriujeme, Ze platna legislativa vyZzaduje, aby materialy boli vhodné
na ucel, na ktory ich konecny pouzivatel' zamysl'a pouZit. Spolo¢nost’ Poplast neméZe v Ziadnom pripade niest’ zodpovednost’ za vysledky, ktoré pouZivatel'
dosiahne s vyrobkom vo svojich vyrobnych procesoch, ¢i uz samostatne, alebo v kombindcii s inymi latkami.

Spolocnost’POPLAST si vyhradzuje pravo na zmenu technickych specifikacii bez predchadzajiceho upozornenia.
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